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____________________________________________JIl RecLaMENTOTECNICO

1 lintroduccion |

Este reglamento técnico tiene por objeto establecer los requisitos minimos
de cumplimiento para los envases de madera fabricados para contener
productos hortofruticolas bajo la licencia “GROW Quality”, exclusiva para
empresas asociadas a FEDEMCO, asi como las pautas que deben seguir
los fabricantes de dichos envases.

1.1 Envases de madera GROW

GROW Internacional, organizacién europea que reline a los fabricantes de envases
de madera hortofruticolas, desarrollé en los afios noventa la marca GROW como
respuesta a nuevos requisitos medioambientales a los envases.

Los envases GROW son una garantia de reciclabilidad y prevencion de residuos
porque estan fabricados con madera sin tratar y con grapas imantables. Esto es,
segun las normas del Comité Europeo de Normalizacion (CEN), un requisito suficiente
para prevenir impedimentos continuos al reciclado.

Sobre esta marca FEDEMCO tiene los derechos de utilizacion y cesion en Espana,
y es de uso exclusivo para las empresas representadas en FEDEMCO que cuentan
con licencia de uso de la marca GROW.

1.2 Envases de madera “GROW Quality”

La marca “GROW Quality” identifica a los envases de madera GROW fabricados
bajo un sistema de garantia de calidad “GROW Quality” gestionado por FEDEMCO.

Estos envases son conformes con normas y especificaciones complementarias,
y estan sometidos peridédicamente a un seguimiento de calidad de produccion por
parte del organismo de control (AIDIMA), mediante vistitas de evaluacion, ensayos
en laboratorio y seguimiento y control de acciones de control de calidad.

El envase de madera “GROW Quality” es por lo tanto un envase idéneo para
contener, proteger, aimacenar y transportar productos hortofruticolas frescos que
garantiza que se ha fabricado, no solo bajo criterios GROW de prevencion de
residuos y reciclabilidad, si no ademas con criterios de calidad.

1.3 Aplicacién del reglamento

Los fabricantes de envases de madera “GROW Quality” se obligan en todo
momento a:

e Conocer la documentacion relacionada con los criterios de funcionamiento del
Sistema de Calidad de FEDEMCO.

e Cumplir los requisitos establecidos para los envases que se describen en el
presente Reglamento Técnico, o con normas adicionales que FEDEMCO pudiera
publicar con posterioridad.

e Permitir las actividades de comprobacion sin previo aviso en la empresa por
parte del organismo de control (AIDIMA) para verificar el cumplimiento de este
reglamento, e incluso, solicitar una declaracion de conformidad al suministrador
de estos materiales.

e Realizar controles sobre todas las producciones de envase de madera de
acuerdo con las pautas establecidas para cumplimentar el acta de control que
aparece en el Anexo ll, y disponer de un registro de las mismas para mostrarlo
ante el organismo de control (AIDIMA).
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| REGLAMENTO TECNICO

2 I Materias primas |

2.1 Caracteristicas de la madera.

Se admiten los envases de madera realizados a partir de tablero contrachapado,

madera aserrada y/o desenrollada.

La madera empleada sera chopo, eucalipto o coniferas y debera estar seca y sin
defectos de coloracion o de cualquier otra naturaleza que sean susceptibles de
perjudicar la resistencia de los envases o las caracteristicas del producto envasado.

En relacion con estas caracteristicas técnicas, se admiten las siguientes tolerancias:

2.1.1 Humedad

El maximo admitido sera del 20%, medida segun la norma UNE-EN 322 para
contrachapado y segun la norma UNE EN 13183-2 para madera aserrada.

2.1.2 Defectos

En al caso de chopo desenrollado, en los nudos y otros defectos o anomalias de
la madera, las tolerancias seran las que se indican en las normas UNE-EN 1316-

2: 1997 clases Po-Ay Po-B.

En el caso de pino aserrado, las tolerancias seran las indicadas en las normas UNE

56544:2007 clases ME-1 'y ME-2, y UNE 56544:2007/1M: 2009.

Para la madera contrachapada, se admitiran las tolerancias que se indican en la

norma UNE 635-2 para las clases E | y Il.

2.1.3 Composicion

El contenido en metales pesados no podra sobrepasar el maximo exigido por la
Ley 11/1997 de envases y residuos de envases (100 ppm de los metales pesados;
cromo hexavalente, plomo, cadmio y mercurio). Se determinara de acuerdo con

la norma UNE-CR 13695-1.

El contenido maximo en formaldehido del tablero contrachapado empleado es de
10 miligramos por cada 100 gramos de tablero contrachapdo seco, de acuerdo

con la norma UNE-EN 120:1994 (1992).

El limite maximo de migracion especifica de formaldehido, sera de 15 miligramos/Kg
de acuerdo con la normativa de la union europea para sustancias admitidas a estar

en contacto con alimentos.

La madera empleada como rinconera no debera estar tratada con ninguna sustancia

quimica.
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NOTA: Las dimensiones de estas
figuras no se han representado
respetando ninguna escala.

Los espesores de los elementos
estan sobredimensionados
intencionadamente para conseguir
una mayor claridad visual de las
mediciones representadas.
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| ENvases |

3.1 Tipologia y Dimensiones

Rinconera

Liston

Testero

Asa

Fondo, base

Lado

llustracioén 1

Elementos bésicos del envase de madera para frutas y hortalizas
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llustracién 2

llustracién 3

(1) Anchura interior (2) Longitud interior (3) Anchura exterior (4) Longitud exterior

@
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llustraciéon 4
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llustracién 5

Envase con liston

Envase sin listén

Medida de altura interior
(Altura del testero)
(6) Medida de altura exterior

Medida de altura interior
(Altura del testero)
(6) Medida de altura exterior
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3.2 Tipos de envase normalizados (Norma UNE)

MEDIDAS (mm)

Exterior Interior
Envase de 300 x 200 mm (UNE 49051)
Base 300 x 200 294 x 194 * 291 x 191 **
Altura de 111 a216 de 105 a 210
Envase de 400 x 300 mm (UNE 49054)
Base 400 x 300 394 x 294 * 391 x 291 **
Altura de 76 a 271 de 70 a 265

Envase de 440 x 300 mm (UNE 49052-1, alturas lado y testero distintas)

Base 440 x 300

434 x 294 * 4

31x291 ™

Altura de 116 a 261

de 110 a 255

Envase de 440 x 300 mm (UNE 49052-2 , alturas lado y testero iguales)

= Base 440 x 300

426 x 278

Altura 1206 144

1106 130

Envase de 500 x 300 mm (UNE 49055)

Base 500 x 300 494 x 294 * 491 x 291 ™
Altura de 76 a 271 de 70 a 265
Envase de 500 x 320 mm (UNE 49053)
Base 500 x 320 494 x 314 * 491 x 311
Altura de 76 a 271 de 70 a 265
Envase de 600 x 400 mm (UNE 49056)
Base 600 x 400 594 x 394 * 591 x 391 **
Altura de 106 a 236 de 100 a 230

(*) contrachapado  (**) madera aserrada

Reglamento Técnico “GROW Quality” FEDEMCO
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3 LEnvases |

3.3 Desarrollo de la base en altura y capacidad (Norma UNE)

Capacidad | Altura de lado | Altura del
(Kg) testero C (mm) | lado (mm)
Envase de 300 x 200 mm (UNE 49051)
2,5 105 70
5 210 165

Envase de 400 x 300 mm (UNE 49054)

5 70 35
10 190 145
15 265 220

Envase de 440 x 300 mm (UNE 49052-1)

5 110 90
10 160 120
15 255 5
(UNE 49052-2, alturas lado y testero iguales)
6 110
8 130

Envase de 500 x 300 mm (UNE 49055)

5 70 55
10 150 100
15 190 155
20 265 225

Envase de 600 x 400 mm UNE 49056

5 100 70
10 140 105
L~ P 15 190 155
> ; e R A
s “\L{ L 20 230 195
Reglamento Técnico “GROW Quality” FEDEMCO Pag 7
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3 lLEnvases |

3.4 Tolerancias

3.4.1 Longitud y anchura del envase.

Se permite una variacion negativa de 10 mm que definira la medida de base de
envase. Este rango se debe a la necesidad mostrada por los envasadores de
solicitar envases en los cuales el producto encaje perfectamente, para que no se
mueva dentro del envase durante el transporte.

3.4.2 Altura del envase.

Para cada una de las alturas del envase (rango de 105 mm a 210 mm) la tolerancia
sera de: x5 mm

3.4.3 Componentes.

e Enlargoy ancho de los elementos sera de + 2 mm (siempre que no se
rebase la longitud y anchura maximas del envase).

e Enlas tablillas: + 0,4 mm
e En los tableros contrachapados segun norma UNE-EN 315

e En el espesor de la madera desenrollada para el fondo del envase: +3%

3.5 Caracteristicas de fabricacion.

Para la union de las diferentes partes del envase se utilizaran grapas de acero
galvanizadas, clavadas tanto en plano como en angulo, de 1 mm hasta 1,30 mm
de diametro.

El grapado se efectuara correctamente, es decir, que las grapas atravesaran
efectivamente los elementos a unir no sobresaliendo del espesor de la madera.

Los envases se fabricaran, de acuerdo con las especificaciones técnicas de las
normas de envases de madera para uso hortofruticola aprobadas por AENOR.

3.6 Sistemas de apilamiento.

El disefio del fondo o base del envase condiciona el sistema de apilamiento. Asi,
mientras que el fondo tradicional de listones requiere que el testero esta rematado
conun listén, el envase con fondo de tablero con esquina achaflanada no lo necesita.

llustracion 6
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COMPRESION DINAMICA
UNE -EN ISO 12048

llustracion 7
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APILAMIENTO ESTATICO
UNE - EN 22234

llustracion 8

| REGLAMENTO TECNICO

La actuacién principal del sistema GROW Quality, son las auditorias técnicas
de envases, a cargo de AIDIMA (Instituto Tecnoldgico del mueble, madera,
embalaje y afines) mediante la realizacion de ensayos basados en la norma
UNE 49705: 2002.

La norma UNE 49705: 2002 presenta una guia de los ensayos a los que
pueden ser sometidos los envases de frutas y hortalizas, para evaluar su
resistencia a los diversos esfuerzos que pueden experimentar durante el
transporte o almacenamiento: choque, presion, apilamiento, vibracion, caida,
choque vy flexién estatica del fondo.

Los ensayos mas significativos y sus normas de aplicacion son los siguientes:

4.1 Ensayo de compresion y apilamiento utilizando maquina de
ensayos de compresion (UNE-EN ISO 12048: 2001).
4.1.1 Descripcion

Este ensayo simula la compresion maxima que puede llegar a resistir una
caja hortofruticola.

4.1.2 Aceptacion

Se consideran aptas las muestras que cumplan el siguiente valor, de resistencia
a la compresion:

> 3.500 Kag.

4.2 Ensayo de apilamiento utilizando carga estatica
(UNE-EN ISO 2234: 2003).

4.2.1 Descripcion

Este ensayo simula la compresion maxima de uso, segun el peso a
contener y la altura de apilado. El resultado es la medicion de la deflexion
de la caja cuando es sometida a la carga determinada.

4.2.2 Aceptacion

Se consideran aptas las muestras que cumplan el siguiente valor de deflexion,
tras aplicar una carga segun la formula:

_ .= (250
F 1,5( > 1>P

Deflexion maxima < 5% de h, sin que exceda de 10 mm.

e h: altura del envase (cm).
e P: peso del envase lleno, (kg).
e 250: altura de apilado (cm).

Reglamento Técnico “GROW Quality” FEDENMCO
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[lustracion 10

4l REGLAMENTO TECNICO

4.3 Ensayo de vibracidn a baja frecuencia fija
(UNE-EN ISO 2247: 2003).

4.3.1 Descripcion

Este ensayo simula la vibracién producida en el transporte de las cajas
hortofruticolas.

4.3.2 Aceptacion

Se consideran aptas las muestras que, tras los ensayos, mantengan la
verticalidad y no presenten roturas ni deformaciones.

4.4 Determinacion de la flexion estatica del fondo (UNE 49706).

4.4.1 Descripcion

Este ensayo mide la flecha maxima que ejerce la carga, sobre el fondo de la
caja hortofruticola.

4.4.2 Aceptacion

Se consideran aptas las muestras que cumplan el siguiente valor de deflexion:
para formatos de base 20 x 30 cm < 2 mm, y para el resto de modelos
<8 mm.

Reglamento Técnico “GROW Quality” FEDENMCO
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| REGLAMENTO TECNICO

5 1 Uso dela marca
'GROW Quality’

El simbolo de calidad “GROW Quiality”, que se concede a los envases y
fabricantes que hayan superado periddicamente los requisitos exigidos, esta
identificado con el monograma completo registrado y reproducido en el punto
mas abajo.

No obstante también podra imprimirse sobre los envases u otros soportes
corporativos del fabricante seguin los modelos mencionados. La inclusion otras
variaciones en un futuro es responsabilidad del Comité Técnico

La marca “GROW Quality”, debera imprimirse en la zona inferior del testero.

Junto a la marca Grow Quality debera indicarse el nimero del codigo de
fabricante que correspondera con el de licencia GROW.

GROW E-PP-XXXX

E: Espafia
PP: Siglas de la Provincia
XXXX: Numero de licencia

En el caso de una impresion monocromo, el color empleado para la impresion
de la marca “GROW Quality” y la licencia GROW podran estar de acuerdo con
la impresion de otras marcas o graficos del envasador que vaya a llevar el
testero.

5.1 La marca y sus variaciones.

MARCA VERSION REDUCIDA
\WO()D \&’00[)
v
=1
RO [E]-eriy “GROW
)
Q
«‘1

dnos? dnod?

ROW s RO

GROW E]uality GROW

Reglamento Técnico “GROW Quality” FEDEMCO Pag 11
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6 | Recomendaciones |
de uso

6.1 Paletizado. Palets recomendados.

Una correcta paletizacion es de suma importancia para realizar una distribucion
optima. La utilizaciéon de sistemas estandar, mediante palets en buen estado
(enteros, bien clavados y sin defectos), resuelve muchos problemas derivados de
la logistica y facilita los movimientos entre clientes y proveedores de productos de
gran consumo.

“GROW Quality” recomienda la utilizacion de la Europallet o paleta Europea de
1200 x 800 mm para optimizar la carga de acuerdo con sus bases modulares.
Igualmente, también se recomienda el uso de paletas de 1000x1200 mm por su
implantacion en el transporte maritimo.

6.2 Paletizado. Recomendaciones para un correcto apilado.

6.2.1 Disposicion
e |acarga no debe sobresalir de las dimensiones de la paleta.

e | a altura de apilado recomendada es de 2,20 m, no debiendo superar los 2,5 m.

6.2.2 Accesorios de embalaje.

e Cantoneras: Utilizarlas en las esquinas abrazando la paleta, clavadas o mediante
un fleje, para mejorar la estabilidad del apilamiento de las cajas.
Cuatro en posicion vertical, de 50 x 50 x 4 mm de seccidén y con una longitud
igual a la altura total de la carga paletizada.

e Flejes horizontales: Se deben colocar cuatro como minimo: el primero abrazado
a la paleta, el segundo a una altura aproximada del suelo de entre 35y 40 cm,
el tercero a una altura del suelo de entre 120 y 135 mm aproximadamente, y
el cuarto a una altura del suelo de 205 cm aproximadamente. Para el paletizado
de envases 300 x 400 mm, se debera colocar un fleje cada dos pisos de
envases, y el primero abrazando a la paleta.

e Flejes verticales y tapas: Para el transporte maritimo se recomienda la utilizacion
de una tapa sélida o rigida de madera para proteger el fleje.

35cm

>l

85cm

wo 0ge

Cantonera
85cm

35¢cm

Posicién 1er fleje:

llustracion 11 sobre la paleta
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I

Altura del lado:

L ANEXO |
Terminclogia |

Altura de la pieza de madera que forma cada una las paredes laterales de
mayor longitud del envase. Cuando el lado lo forman dos piezas, la altura del
lado del envase sera la suma de las alturas de las dos piezas de madera mas
la aspillera.

Altura del testero:

Altura de la pieza de madera que constituye el testero. En caso de que el testero
este constituido por dos piezas de madera, la altura del testero sera la suma de
las alturas de las dos piezas de madera mas la aspillera.

Asa: Troquel o perforacion realizada en cada testero que sirve para coger el envase.

Aspillera: Espacio de separacion entre las tablillas que forman los lados, los testeros o el
fondo del envase.

Base; fondo: Pieza(s) de madera que constituyen el plano inferior del envase.

Envase de madera:

Envase constituido por elementos de madera, unidos o montados entre si.

Envase de un solo uso:

Envase que solo puede ser utilizado una vez para contener frutas y hortalizas,
procediendo a desecharlo una vez ha sido utilizado.

Envase:

Todo producto fabricado con cualquier material de cualquier naturaleza que se
utilice para contener, proteger, manipular, distribuir y presentar mercancias, desde
materias primas hasta articulos acabados, y desde el fabricante hasta el usuario
o el consumidor. (Directiva EC 94/62)

Lado:

Cada una de las paredes laterales de mayor longitud del envase, constituido por
una o varias tablillas de madera.

Liston:

Tablilla de madera rectangular situada en la parte superior del testero o en el fondo
en direccion transversal.

Medida de altura exterior:

Es la tomada exteriormente entre el fondo vy el liston situado sobre el testero, o €l
punto mas alto del envase en caso de no existir liston.

Medida de altura interior:

Es la altura del testero.

Medidas de base exteriores:

Son las tomadas exteriormente sobre las paredes del envase.

Medidas de base interiores:

Son las tomadas entre las paredes del envase.

Nudo: Es una anomalia local de la estructura de la madera, producida por una rama de
un tronco que va quedando embebida en el mismo, a medida que se producen
los sucesivos crecimientos de éste.

Rinconera: Pieza prismatica de madera cuya seccion transversal es un triangulo rectangulo.

Tablilla: Pieza de madera rectangular que conforma algunos de los elementos del envase.

Tapa: Elemento formado por una o varias piezas de madera (tablillas y/o listones) que
cierra por la parte superior el envase constituyendo un plano horizontal.

Testero: Cada una de las paredes laterales de menor longitud del envase, constituido en

algunos casos por una Unica pieza de madera, en otros casos por dos piezas
separadas por la aspillera y en otros por dos listones separados por una tablilla.

Reglamento Técnico “GROW Quality” FEDENMCO
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ANSXO I
Hoja de contral |

PRODUCCION ENVASES DE MADERA

wo
of on

:’GRC\W @uality

FEDERACION ESPANOLA DEL ENVASE DE MADERA Y SUS COMPONENTES

Y anon?
Fabricante N° de envases a fabricar:
N° Autorizacion: Fecha de fabricacion:
Pedido n°: Lote:

Comprobante de datos del lote de produccion:

Referencias de impresion:

Colocacion Sello Grow Testero Sl NO
Quality Parte inferior S NO
Datos fabricante S NO
Leyendas adicionales: Envase no reutilizable Sl NO
Recipiente para uso alimentario | SI NO
Envase reciclable S NO
300X200 mm Denominacion:  PITUFO
400x300 mm Denominacion:
Base modular a la que 440x290 mm Denominacion: HOLANDES
pertenece el envase: 500x300 mm Denominacion:
500 x320 mm Denominacion:
600x400 mm Denominacion:
Otras medidas: Denominacion:
Dimensiones de las partes: | Testeros LARGO (mm) | ANCHO (mm) | GROSOR (mm)
NOTA:
folerancialadmisibielenliagol/AN liiados LARGO (mm) | ANCHO (mm) | GROSOR (mm)

ancho respecto a la base
modular + 5%

Tolerancia admisible en grosor | gage LARGO (mm) | ANCHO (mm | GROSOR (mm)
respecto a los especificados
para cada base modular en el

Reglamento = 0.2 mm. Listén LARGO (mm) | ANCHO (mm | GROSOR (mm)
Dimensiones envase final: | 1° LARGO (mm) | ANCHO (mm) | ALTO (mm)
NOTA:

fa tolerancia dimensional 20 LARGO (mm) | ANCHO (mm) | ALTO (mm)
admitida con respecto al resto

de envases de la misma

partida es de +0.5% 30 LARGO (mm) | ANCHO (mm) | ALTO (mm)
Resumen defectos:

Decision

aceptacion o rechazo:

Lugar: Operador: Firma:

Fecha:

Reglamento Técnico “GROW Quality” FEDEMCO F’ég 14
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L ANEXO I
Normas para consulta |

NUMERO TITULO

UNE 49051: 2002 Envases y Embalajes. Envases de Madera para Frutas
y Hortalizas. Base de 300 mm x 200 mm

UNE 49052-1: 2002 Envases y Embalajes. Envases de Madera para Frutas y
Hortalizas. Base de 440 mm x 300 mm. Parte 1:
Envases con altura de lado distinta de la altura del testero.

UNE 49052-2: 2002 Envases y Embalajes. Envases de Madera para Frutas y
Hortalizas. Base de 440 mm x 300 mm. Parte 2:
Envases con altura de lado igual a la altura del testero.

UNE 49053: 2002 Envases y Embalajes. Envases de Madera para Frutas
y Hortalizas. Base de 500 mm x 320 mm

UNE 49054: 2002 Envases y Embalajes. Envases de Madera para Frutas
y Hortalizas. Base de 400 mm x 300 mm.

UNE 49055: 2002 Envases y Embalajes. Envases de Madera para Frutas
y Hortalizas. Base de 500 mm x 300 mm.

UNE 49056: 2002 Envases y Embalajes. Envases de Madera para Frutas
y Hortalizas. Base de 600 mm x 400 mm.

UNE 49057: 2002 Envases y Embalajes. Envases de Madera para Frutas
y Hortalizas. Terminologia

UNE 49705: 2002 Envases para el transporte de frutas y hortalizas.
Guia de los métodos de ensayo

UNE 49706: 2002 Envases para el transporte de frutas y hortalizas.
Determinacion de la flexion estatica del fondo.

UNE-EN ISO 12048: 2001 Envases y embalajes. Ensayos de compresion y
apilamiento utilizando maquina de ensayo de compresion.

UNE-EN ISO 2234: 2003 Embalajes de expedicién completos vy llenos.
Ensayo de apilamiento, utilizando una carga estatica.

UNE-EN ISO 2247:2003 Embalajes de expedicién completos vy llenos.
Ensayo de vibracion a baja frecuencia fija
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L ANExo I
Normas para consuta |

NUMERO TITULO

UNE EN 56544: 2007 Clasificacion visual de la madera aserrada para uso
estructural. Madera de confferas.

UNE EN 56544 Clasificacion visual de la madera aserrada para
2007/1M: 2009 uso estructural. Madera de coniferas.
UNE-EN 635-2: 1996 Tableros contrachapados. Clasificacion segun el

aspecto de las caras. Parte 2: Frondosas.

UNE-EN 315: 2001 Tableros contrachapados. Tolerancias dimensionales.

UNE-EN 322: 1994 Tableros derivados de la madera. Determinacion del
contenido de la humedad. (Version oficial EN 322:1993).

UNE-EN 1316-2 : 1997 Madera en rollo de frondosas. Clasificacion de calidades.
(pendiente de revision) Parte 2: Chopo.
UNE-EN 13183-2: 2002 Contenido de humedad de una pieza de madera aserrada.

Parte 2: Estimacion por el método de la resistencia eléctrica.

UNE-EN 13183-2/AC:2004 | Contenido de humedad de una pieza de madera aserrada.
Parte 2: Estimacion por el método de la resistencia eléctrica.

UNE-EN 13183-2 : 2003 Contenido de humedad de una pieza de madera aserrada.
ERRATUM Parte 2: Estimacion por el método de la resistencia eléctrica.
UNE-EN 120:1994 Tableros derivados de la madera. Determinacion del

contenido de formaldehido. Método de extraccion
denominado del perforador. (Version oficial en 120:1992).

UNE-CR 13695-1:2001 Envases y embalajes. Requisitos para la determinacion

y verificacion de los cuatro metales pesados y de otras
sustancias peligrosas presentes en los envases y embalajes
y su liberacion al ambiente. Parte 1: Requisitos para la
medida y verificacion de los cuatro metales pesados presentes
en los envases y embalajes.
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